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1. PRESENTATION DES PROCEDES DE MINERALISATION VANDEX SUPER

Le procédé de minéralisation VANDEX rentre dans la catégorie des « revétements de minéralisation
de surface » définie a I'article 5.3.7 du NF DTU 14.1.
Page | 4
Les systemes de cristallisation VANDEX sont des produits d’imperméabilisation résistants aux
pressions et contre-pressions d’eau, ils assurent la protection du béton en profondeur contre I'eau
et I’humidité dans de nombreux types d’ouvrages.

Le procédé est mis en ceuvre apres les éventuelles remises en état du support, il est constitué d’une
ou deux couches de VANDEX.

Pour la liste des produits et des procédés, se référer au tableau 4 - § 7.2 PROCEDES DE CUVELAGE
PAR MINERALISATION.

La cristallisation est un processus chimique permettant de convertir une solution liquide a I’état
cristallin solide.

Dans le cas des produits d’'imperméabilisation de béton VANDEX, la cristallisation est la réaction qui
se produit entre une solution liquide de ciment additivé d’agents chimiques et les composés
solubles d’un béton frais ou humide (hydroxyde de calcium-chaux libre).

Cette réaction chimique conduit a la formation d’une structure cristalline, filiforme et insoluble, a
base de silicate de calcium hydraté.

Cette structure cristalline solide permet de fermer les porosités, les capillaires et les fissures du
béton jusqu’a 400 microns. Elle se développe en profondeur sur plusieurs millimétres, au fur et a
mesure de la diffusion de la solution, en remplissant les voies capillaires du béton.

Le béton est ainsi imperméable a I'eau, mais reste perméable a la vapeur d'eau.

2. DESTINATION ET DOMAINE D’EMPLOI

2.1. DEFINITION

Le cuvelage de la partie enterrée d'un batiment en béton a I'aide du procédé de minéralisation
VANDEX est une imperméabilisation réalisée a l'intérieur de I'ouvrage (traitement en intrados).
Vandex s'applique sur le béton qu'il imperméabilise a I'eau en pression et contre-pression.

Ce revétement ne résiste pas a la fissuration de la partie structurelle de I'ouvrage qui doit étre
calculée et mise en ceuvre pour avoir une fissuration limitée.

Le revétement est appliqué sur la structure résistante en épaisseur sensiblement constante et a ce
titre, n'a pas pour objet de pallier aux défauts de planéité.

Les produits Vandex SUPER et Vandex Concrete Grey ne sont pas des produits décoratifs.
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2.2. DOMAINE D’APPLICATION

» Supports : béton

» En travaux neufs et de rénovation

» Imperméabilisation active et passive (pression et contre-pression) et protection contre I'eau
et I'humidité

Fondations, dalles, murs de souterrains

Joints de construction

Installations de traitement d'eaux usées (une analyse de I'eau par le laboratoire Vandex est
obligatoire lors d'une exposition du procédé en milieu agressif)

Piscines (sous protection lourde)

Barrages

Eléments de construction souterrains.

Réservoirs d'eau potable (a I’exclusion des chateaux d'eau)

Bassins de rétention

YV V V

YV VYV VY

Le procédé Vandex en tant que procédé de cuvelage est réservé aux locaux de 2°™¢ ou 3°me
catégorie au sens du NF DTU 20.1 (§7.4.2.1 Classification des parties enterrées des maconneries de
soubassement). L'emploi en locaux nobles n'est pas envisagé.

2.3 LIMITES DU PROCEDE

Le procédé VANDEX ne s'applique pas quand I'une des conditions suivantes existe, sauf étude
particuliére :
e Support non calculé a la fissuration limitée / a fissuration préjudiciable (NF DTU 14-1).
e Milieu trop agressif pH < 5,5.
e Zone revétue d'un revétement imperméable a la vapeur d'eau, (art. 4.1.3 du NF DTU 14-1).
e Comme indiqué dans le NF DTU 14.1 au §E.2 de I'annexe E, Si la température de surface du
cuvelage exceéde +50 °C (carneaux, tuyaux eaux chaudes, etc.)

3. SUPPORT

Ce cuvelage rentre dans la catégorie des revétements de minéralisation de surface décrits a l'article
5.3.7 du NF DTU 14-1.

La minéralisation VANDEX s’applique a des ouvrages immergés dans la nappe phréatique jusqu’a
une hauteur H £ 24 m.

Les dispositions prévues dans le NF DTU 14-1 pour les revétements de minéralisation de surface
s'appliquent aux procédés VANDEX, et peuvent parfois étre complétées par ce présent document.
Veuillez-vous référer aussi aux dispositions constructives en annexe 1.
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3.1 STRUCTURE ADMISSIBLE BETON ARME OU PRECONTRAINT

Le béton sera conforme a l'article 5.2 du NF DTU 14-1 « gros ceuvre ».

En cas d'utilisation d'un produit de démoulage, de cure ou de ragréage, la fiche du produit doit &tre Page | 6
tenue a la disposition du maitre d’ceuvre et du cuveleur, compte tenu des possibles interactions
avec les revétements appliqués ultérieurement.

La structure béton armé ou précontraint sera dimensionnée selon I'article 8.3 du NF DTU 14-1 :
« les prescriptions particulieres concernant les cuvelages avec revétement d’imperméabilisation ».
Les radiers génés devront respecter les dispositions de I'article 5.6 du NF DTU 14-1.

L'entreprise de gros ceuvre et son bureau d’étude devront préciser au cuveleur le caractere inerte
ou actif des joints et autres liaisons bétonnées.

Les parois verticales peuvent étre en béton banché (NF DTU 23-1), parois moulées dans le sol ou
panneaux préfabriqués, béton projeté par voie humide ou séche (berlinoise, lutécienne, parisienne,
pieux jointifs), repriseS en sous-ceuvre par puits sectionnés, murs épinglés ou cloués, voiles réalisés
en tranchées blindées, murs a coffrage intégré.

Les parois horizontales peuvent étre la surface d'un radier, la sous-face d'un plafond (galerie), ainsi
gue les retours en sous-face et surface d'un plancher.

La cohésion superficielle du béton devra étre 2 1 MPa jusqu'a 8 m, et 2 1,5 MPa au-dessus de 8 m
avec rupture cohésive dans le béton (art. 5.2.4 du NF DTU 14-1) ; les régles de la NF EN 1504-10
seront également observées.

Respecter les dispositions de 'annexe D : Détermination de la cohésion superficielle du support au
travers d’un essai de traction perpendiculaire du NF DTU 14.1 pour la réalisation des essais.

3.2 ETAT DES SUPPORTS

Les supports livrés par le gros ceuvre seront conformes aux prescriptions concernant les parements
courants ou les états de surface lissés du NF DTU 21 sauf dispositions plus restrictives dans les DPM.

Les supports doivent étre considérés comme suffisamment stabilisés pour étre aptes a recevoir le
procédé d'imperméabilisation. L'essentiel des charges permanentes gravitaires agissant sur la
structure résistante et ses retours doit s'exercer avant mise en place du revétement.

Sauf utilisation de bétons spéciaux étudiés en vue de minimiser les effets du retrait, la structure
résistante et ses retours doivent avoir au moins 28 jours.

Les remblais contre les parois extérieures doivent étre effectués avant mise en place du revétement
sauf impossibilité technique, comme dans le cas de certains rabattements de nappe par I'extérieur.
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S'il est nécessaire de procéder a des remises en état pour obtenir les caractéristiques précédentes,
I'entreprise de gros ceuvre doit utiliser des matériaux et méthodes compatibles avec le procédé
d'imperméabilisation (mortiers de réparation structurales R3 ou R4 si la hauteur d’eau H’, définie
dans le NF DTU 14.1 §5.1.1, est inférieure ou égale a 8 m, et obligatoirement R4 si cette derniére
est supérieure a 8 m, suivant la NF EN 1504-3).

Page | 7
3.3 SURFACES REVETUES
Les surfaces revétues sont celles définies a I'article 5.1.1 du NF DTU 14-1:

Le revétement d’imperméabilisation est appliqué sur la structure résistante jusqu’au niveau d’arase
minimale indiqué sur le Tableau 1 au §3.3.3 du NF DTU 14.1, ce niveau est déterminé en fonction de
la protection recherchée et du niveau d’action de I'eau.

Dans le cas d’arase du revétement de cuvelage sous le niveau fini des terres, la zone enterrée non
cuvelée doit recevoir une protection extérieure de fondation (NF DTU 20.1). Dans le cas contraire,
I’eau de pluie peut pénétrer dans |'ouvrage par contournement du cuvelage.

Dans le cas de locaux inondables, le revétement d'imperméabilisation est également appliqué sur
les retours, tels que définis ci-apres :

Planchers intermédiaires :
H' représente la hauteur d'eau située au-dessus de la surface du plancher concerné pour atteindre
le niveau de I'eau E.

Les zones de plancher a revétir en face et sous-face, sont délimitées par la longueur de
cheminement (voir figure 10 : Coupe-type explicative au §5.1.1 du NF DTU 14.1) :
H1=0,15H'/ avec un minimum de 1 m.

Légende

1 Structure résistante 3 Ouvrages solidaires des retours
2 Retours 4  NiveawEEouEl

La méme regle s’applique dans le cas des voiles et autres éléments en béton constituant des
retours sur enveloppe.
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Poteaux et murs porteurs :

H représente la hauteur d'eau située au-dessus de la surface du radier pour atteindre le niveau
d’eau E.

La zone a revétir dépend de la hauteur d’eau H, elle est délimitée par la longueur de cheminement
H2 et indiquée au tableau 2 §5.1.1 du NF DTU 14.1.

Page | 8

Ouvrages solidaires des retours (escaliers, rampes, etc.) :

Les ouvrages solidaires des retours tels que : planchers, voiles, poteaux et murs, sont a revétir sur
des zones délimitées, de maniére a ce que la longueur de cheminement concernée (soit H1, soit H2)
soit respectée.

Pour les zones ainsi concernées, ces ouvrages solidaires sont assimilés aux retours et les
prescriptions correspondantes leur sont applicables.

La conception de I'ouvrage doit permettre |'acceés aux retours et ouvrages solidaires des retours
pour l'application du revétement.

Il sera tenu compte du contréle, de I'entretien et de la réparation éventuelle du revétement
d'imperméabilisation dans le choix de I'aménagement des locaux et de I'habillage des parois
revétues, le revétement restera de ce fait accessible.

3.4 CONSTAT CONTRADICTOIRE DE L’'ETAT DU SUPPORT

Comme décrit a I'article 5.2.4 du NF DTU 14.1, un constat contradictoire de I'état se surface du
support entre les parties concernées doit avoir lieu avant le démarrage des travaux de cuvelage
pour :

- Vérifier la conformité aux exigences concernant la planéité et la texture.

- Vérifier la valeur de cohésion superficielle selon I'annexe D du NF DTU 14.1 : elle doit étre
supérieure ou égale a 1 MPa jusqu’a une hauteur d’eau de 8 m et 1,5 MPa au-dela avec
rupture cohésive du support.

- Relever les liaisons et joints (voir §5.2.2 du NF DTU 14.1), ainsi que les traversées en paroi et
en radier.

- Relever les fissures existantes, qui devront alors étre classées par I'entreprise de gros ceuvre
suivant leur aptitude a évolution (soit inertes soit actives) de fagon a ce que leur traitement
puisse étre défini.

- Relever les éventuelles venues d'eau et les travaux complémentaires d’assechement qui
s’averent nécessaires.

Ce constat contradictoire sert de base aux travaux de revétement d'imperméabilisation a effectuer.
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3.5 PREPARATION DES SUPPORTS

- Lasurface du support doit étre préparée dans sa totalité pour obtenir les cohésions requises
au §5.2.4 du NF DTU 14.1.

- La préparation vise également le chanfreinage des arétes, le traitement des cueillies et Page | 9
autres points singuliers.

- Les lévres des joints et fissures sont préparées en vue de leur traitement spécifique
ultérieur.

- Les procédés chimiques ou thermiques de préparation ne sont pas visés.

- Le support a traiter doit étre solide et plan, a porosité ouverte, rugueux et exempt de
défauts, de fissures ou bavures.

- Eliminer toute substance qui puisse réduire I'adhérence comme par exemple bitume, huile
de coffrage, graisse, produits de cure, résidus de peinture, laitance ainsi que toute partie
non adhérente par des moyens appropriés.

- En cas d'infiltrations d'eau : colmater les arrivées d’eau au travers des maconneries en
béton selon la spécification correspondante avec VANDEX PLUG. L’application du procédé
de cuvelage ne doit pas se faire sur un support ruisselant.

- Mouiller le support pour qu'il se présente mat-humide, il doit étre saturé d'eau au moment
de I'application mais non ruisselant. Enlever toute eau stagnante sur des surfaces
horizontales.

- Les joints de construction et les fissures de retrait supérieures a 0,3 mm doivent étre piqués
jusqu’a une profondeur de 20 mm.

- Les évidements de liaison de coffrage seront rendus rugueux.

- Nettoyer toutes les parties piquées et les mouiller jusqu’a saturation du béton. Puis remplir
a ras toutes les cavités avec un mortier de réparation structurale VANDEX UNIMORTAR 1
(classe R3) ou VANDEX CEMLINE MG4 (classe R4) en plusieurs couches si nécessaire. Le
nombre de couches dépendra de I'épaisseur totale requise.

Les rattrapages des supports seront effectués avec un mortier de réparation structurale de classe
R3 ou R4 pour des hauteurs d’eau < a 8m, et obligatoirement avec un mortier de réparation
structurale de classe R4 pour des hauteurs d’eau > 8m.
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Réparation des éventuels dommages :

Enlever la rouille des aciers d'armature par décapage, sablage ou a l'aide d'un outil approprié

(degré de propreté suivant la norme DIN 12944-4).
Enlever le béton qui recouvre I'acier corrodé pour exposer I'élément structurel porteur.

Page | 10

Ensuite, a I'aide d'une brosse ou d'un rouleau, recouvrir soigneusement toute la surface de |'acier
préparé, avec un minimum de deux couches de VANDEX BB75.

Attendre 1 heure environ entre chaque couche pour que le substrat résiste a la brosse, puis remplir
a ras toutes les cavités avec un mortier de réparation Vandex adapté en plusieurs couches si

nécessaire.
Le nombre de couches dépend de I'épaisseur totale requise (cf. Annexe 1 - § 3. Réparation du

béton).

Les réparations éventuelles seront effectuées avec un mortier de réparation structurale de classe
R3 ou R4 en fonction de la hauteur d’eau.

Tableau 3 : La préparation des supports sera réalisée conformément a la NF EN 1504-10

Technique
£ o b
2 8 -
o
LE| © §| 8| ¢
) = <« @ o =) o
()] (] ) 1] n 0 e
o o o0 o = =] o [} ©
T | o8 & 8| & R| 2| 3
Critére de choix 198 §| 5| 8| 5| §| =
@ o< 14 w o o (03] T
Neuf X X X X X
Ancien X X X X X X X X
Présence de laitance X
Forte pente X X X X
Revétement existant ou support pollué X
Accés difficile X X
Petite surface X
Poussiére toléree X
Temps pluvieux X X
Support rugueux X X X

Pour les parois moulées consulter Tremco CPG France.

3.6 BETON NEUF
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Les supports en béton neuf doivent avoir 28 jours au minimum et étre conformes au NF DTU 14.1.

- Enzone non circulée, le béton neuf est préparé par décapage a |'eau froide a une pression
minimale de 350 bars pour les grandes surfaces et par pongage pour les petites zones.

- Enradier circulé, le support est préparé par décapage hydraulique ou grenaillage.

Rappel : Apres décapage, la cohésion superficielle doit étre de 1 MPa au minimum jusqu’a une
hauteur d’eau de 8 m et de 1,5 MPa au minimum pour une hauteur d’eau supérieure a 8 m.

Si cette cohésion n’est pas atteinte, il convient d’effectuer une préparation plus profonde (voir
béton ancien) jusqu’a I'obtention de la valeur requise.

3.7 BETON ANCIEN

Les procédés suivants peuvent étre utilisés et sont adaptés a I'état des surfaces ainsi qu’a leur
dimension et a leur localisation (horizontale, verticale et plafond) :

- Nettoyage haute pression a eau froide a une pression minimale de 350 bars.

- Nettoyage haute pression a eau chaude (présence de peinture).

- Sablage hydropneumatique.

- Sablage a sec ou humide.

- Ultra Haute Pression (pression supérieure a 350 bars).

- Grenaillage.

- Meulage, brosse métallique (mécanique ou manuel pour les zones inaccessibles).
- Bouchardage

- Rabotage

- Poncage suivi d'un sablage pour rouvrir les pores.

3.8 CONTROLE DE LA PREPARATION DU SUPPORT

Réaliser un contréle de la cohésion superficielle du support selon §3.4. Les résultats de ce contréle
doivent étre enregistrés dans les fiches d'autocontréle de I'entreprise en charge des travaux.
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4. MISE EN OEUVRE DE LA MINERALISATION VANDEX SUR BETON DURCI ET BETON
FRAIS

4.1 INTRODUCTION

Les présentes directives constituent les instructions générales d’utilisation des produits Vandex
pour I'imperméabilisation du béton en profondeur et en surface, ainsi que pour la réparation et
protection du béton.

Pour des informations détaillées sur les produits et leurs mises en ceuvre, veuillez consulter les
fiches techniques Vandex et les “Instructions Générales pour I'Application” sur le site
www.vandex.com

Pour toute demande particuliére, contactez TREMCO CPG France.

Stockage : Conserver les produits a I’abri dans un endroit sec. La durée de stockage dans
I'emballage d'origine non ouvert et non endommagé est de 12 mois pour les produits sous forme
de poudre.

4.2 ARROSAGE PRELIMINAIRE

Avant d’appliquer le produit VANDEX, rincer soigneusement les surfaces a traiter et les mouiller
avec de I'’eau claire. L'opération sera répétée de maniere a saturer la structure du béton en
profondeur.

Le support doit étre mat-humide, mais non ruisselant lors de I'application du produit VANDEX.
L’eau stagnante sur les surfaces horizontales sera éliminée.

4.3 MELANGE

Placer la poudre Vandex dans un récipient propre, ajouter de I'eau propre (5 parts de poudre avec
env. 2 parts d'eau, soit 25 kg + env. 7-8,5 ) et mélanger au moyen d’un malaxeur mécanique
durant au moins 3 minutes jusqu’a ce que le mélange soit completement homogéne.

Si le mélange commence a figer avant |'utilisation compléte du mélange préparé, ne plus ajouter
d’eau.

Mélanger tout simplement a nouveau et utiliser immédiatement.

Une fois mélangés, les produits Vandex ont une durée d’utilisation limitée (env. 30 min).

Ne mélanger que la quantité qui peut étre employée durant le délai d’utilisation.

4.4 CONDITIONS D’APPLICATION

- Ne pas appliquer a des températures ambiantes inférieures a +5°C, ni sur un support gelé.
- Le revétement ne peut étre appliqué que sur un support mat-humide en surface mais non
ruisselant.
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Plage d’utilisation :

» Température ambiante « Ta» : +5°C<Ta<+35°C
» Humidité relative « HR » : HR< 85 %
» Température du support « Ts » : 45 °C < Ts £ +35 °C

4.5 METHODES DE MISE EN (EUVRE

4.5.1 Mise en ceuvre a la brosse :

Les produits Vandex peuvent étre appliqués a I'aide d’une brosse ou d’un balai souple (brosse de
magon).

S’assurer que tous les pores du support soient remplis afin d’éliminer les bulles d’air. Pour se faire,
croiser les couches lors de I'application.

Si plusieurs couches sont appliquées, mettre en ceuvre la deuxieme couche sur la premiére encore
fraiche lorsque celle-ci commence a faire sa prise.

Le temps d’attente avant I'application de la couche suivante dépend du produit, des conditions
climatiques ainsi que de I'humidité, de la température, etc.

4.5.2 Mise en ceuvre par projection :

Les produits Vandex peuvent s’appliquer en utilisant une pompe adaptée pour mortier fin.
La pression d’air, le volume d’air et la taille de la buse dépendent du type de matériau Vandex a
projeter.

Le compresseur doit fournir au minimum une pression de 5 bars et un volume de 500 I/min.

La premiere couche de Vandex est appliquée en faisant un mouvement circulaire de projection, la
buse étant dirigée avec un angle de 90° par rapport au support.

La distance entre la buse et le support dépend de la pompe de projection choisie.

Le matériau projeté est lissé a I'aide d’une taloche adaptée. Cette opération permet d’égaliser la
surface et améliore I'adhésion au support.

Si plusieurs couches sont appliquées, il faut mettre en ceuvre la deuxieme couche sur la premiere
encore fraiche lorsque celle-ci commence a faire sa prise.

Le temps d’attente avant I'application de la couche suivante dépend du produit et des conditions
climatiques ainsi que de I'humidité, de la température, etc.

La deuxiéme couche ne doit pas altérer la premiere.

Afin d’assurer une adhésion maximale entre les couches, il est recommandé de strier |égérement la
premiére couche a I'aide de moyens appropriés quand elle est encore fraiche, avec une brosse
souple par exemple.
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4.5.3 Mise en ceuvre par saupoudrage :

Le béton est mis en place, compacté et taloché.

Quand le béton commence a faire sa prise, saupoudrer sur la surface la quantité spécifiée de
VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY a la main, a I'aide d'un tamis ou d'un autre outil adapté.
Ensuite talocher pour faire pénétrer VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY afin d'obtenir une finition
uniforme, jusqu'a disparition de la poudre.

L'utilisation d’une truelle mécanique est recommandée.

4.6 CONSOMMATION :
Eléments Contraintes Mise en ceuvre Produits Quantités

Dalle en béton Pression d'eau |Saupoudrage, a la brosse, | VANDEX SUPER 1,2 kg/m?
active ou par projection VANDEX SUPER WHITE 1,2 kg/m?
passive 1 couche VANDEX CONCRETE GREY | 1,2 kg/m?
Dalle en béton Humidité sans | Saupoudrage, a la brosse, | VANDEX SUPER 1,0 kg/m2
pression d'eau | par projection VANDEX SUPER WHITE 1,0 kg/m?
1 couche VANDEX CONCRETE GREY | 1,0 kg/m?
Murs en béton Pression d'eau | Par projectionouala VANDEX SUPER 1,5 kg/m2
active ou brosse VANDEX SUPER WHITE 1,5 kg/m?
passive 2 couches VANDEX CONCRETE GREY | 1,5 kg/m?
Joints de construction | Pressiond'eau |Alabrosse, VANDEX SUPER 1,5 kg/m?
(Horizontaux / Active ou 1 couche VANDEX SUPER WHITE 1,5 kg/m?
Verticaux) passive VANDEX CONCRETE GREY | 1,5 kg/m?

4.7 CONSERVATION ET PROTECTION

Les produits d'imperméabilisation Vandex sont a base de ciment, éventuellement adjuvantés de

polymeres.

IIs se conservent comme indiqué sur les fiches techniques du produit concerné.
Les temps de prise et de durcissement dépendent de la température et de I’humidité ambiante.
Pour obtenir une efficacité maximale d’un traitement Vandexy, il est essentiel de maintenir les

couches humides pendant au moins 5 jours.
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Une humidification prudente de la surface traitée doit étre faite a intervalles réguliers a partir du
jour suivant I'application de fagon a prévenir I'évaporation trop rapide d’eau provoquée par le vent
et le soleil.

On peut également couvrir la surface traitée avec des feuilles de plastique, des nattes humides, du
sable mouillé, etc. Page | 15
L’utilisation de membranes de conservation (produits de cure) est proscrite.

Dans des espaces fermés et des puits profonds, veiller a une bonne circulation d’air pendant les 24
heures qui suivent I'application Vandex.

Les surfaces fraichement traitées doivent étre protégées de la pluie pendant au moins 24 heures et
du gel pendant au moins 5 jours. Si nécessaire couvrir avec des tapis isolants.

Radiers circulables : Un délai de 5 jours doit étre respecté avant la mise en service.
S’ily a risque d’endommager la couche de Vandex, il faudra la protéger par des moyens adaptés.

4.8 CONSOLIDATION PAR SILICIFICATION DES MATERIAUX MINERAUX DE CONSTRUCTION

L'application de VANDEX MINERALIT assure la consolidation et la protection en profondeur des
matériaux minéraux de construction.

En cas de supports tres poreux, VANDEX MINERALIT sert aussi a I'amélioration de la structure par
silicification.

VANDEX MINERALIT améliore la structure des matériaux minéraux de construction au moyen de
processus physicochimiques.

La cristallisation occasionnée par la forte teneur en acide silicique crée des liaisons qui augmentent
la résistance et la densité du support traité.

Vandex MINERALIT peut s’utiliser sur tout type de supports a base de ciment poreux, et s’appliquer
en complément d’un procédé de cuvelage.

4.9 REVETEMENT DE FINITION SUR CUVELAGE

Les revétements Vandex ne peuvent étre recouverts par d'autres produits qu'apres 28 jours.

La surface durcie doit étre mouillée a saturation et ensuite neutralisée avec de I'acide
chlorhydrique dilué avec de I’eau selon un rapport d’environ 1 : 10 (10 %).

Observer les mesures de sécurité lors de la manipulation de I'acide !

Rincer abondamment pour neutraliser I'acide.

Utiliser ensuite un agent neutralisant a base de soude et finir par un rincage soigné a I'’eau claire.
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Les revétements de cuvelage doivent rester visibles et accessibles pour faciliter tout controle et
toute réparation ultérieure ; toutefois sont admis :

- Pose de contre-cloisons si elles sont démontables ou si elles comportent des trappes de
visite pour permettre I'examen du revétement. Le vide d'air ainsi créé doit étre ventilé et
une cunette étanchée est a prévoir en pied.

- Réalisation sur des surfaces limitées au sol, au plus 20 m?, de revétement en carreaux
céramiques ou assimilés avec joints entre carreaux hydrauliques et perméables a la vapeur
d’eau.

- Peinture de sol microporeuse en phase aqueuse mise en ceuvre conformément au NF DTU
59.3

- Peinture murale microporeuse en phase aqueuse mise en ceuvre conformément au NF DTU
59.1

- Flocage pour les protections incendie des retours de cuvelage sur les planchers
intermédiaires ; le flocage est mis en ceuvre conformément au NF DTU 27.1 ou NF DTU 27.2

- Réalisation sur le revétement d'imperméabilisation de petits ouvrages (massifs, escaliers,
etc.). Ces éléments ne doivent pas participer a la résistance et a la stabilité de I'ouvrage
(éléments non structurels) pour que leur démolition soit possible. lls doivent étre de
dimensions réduites pour permettre la remise en état du cuvelage.

- Réalisation de macgonneries hourdées au mortier pour monter des cloisons séparatives
apreés réalisation du cuvelage, la jonction en T d’'une magonnerie et d’un voile en béton
armé cuvelé sans scellement par simple juxtaposition avec un calfeutrement mortier (NF
DTU 20.1 et NF DTU 21).

4.10 REMPLISSAGE DES STRUCTURES CONTENANT DE L'EAU — VANDEX SUPER (gris) et CONCRETE
GREY

Le nettoyage et la désinfection des structures sont obligatoires avant la remise en service.

Il est indispensable de respecter les normes de nettoyage et de désinfection des réservoirs d’eau
potable en vigueur et spécifiques a chaque pays.

- Nettoyer toutes les surfaces (plafond, parois, radier, colonnes, escaliers, etc.) avec de I'eau
potable (éviter le jet d’eau a haute pression).

- Eliminer I’eau de nettoyage.

- Désinfecter toutes les parties internes avec des désinfectants compatibles avec le systeme
de cuvelage.

- Eliminer tous les désinfectants.
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Les réservoirs peuvent étre remplis aprés durcissement complet du revétement, soit 15 jours au
minimum apreés I"application.

4.11 INFORMATION COMPLEMENTAIRE

Les produits Vandex SUPER et Vandex CONCRETE Grey servent a I'imperméabilisation et a la
protection des structures béton, ils n’ont pas de vocation décorative.

Une décoloration de la surface traitée est possible, mais ne présente aucune incidence sur les
caractéristiques d’'imperméabilisation du produit.

4.12 CONTROLE DE LA MISE EN OEUVRE SUR LE CHANTIER

- Inspection visuelle afin de vérifier 'absence de fissures dans le revétement de
minéralisation VANDEX.

- Vérification de I'absence de délamination.

- Réalisation de 3 tests de cohésion superficielle par section de 1000 m?.

- Réparer les éventuels dommages et revenir nécessairement au support avec une
préparation telle que décrite au § 3.5.

5. TRAITEMENT DE POINTS SINGULIERS

Les points singuliers seront traités avant mise en ceuvre du procédé de cuvelage.

L'entreprise de gros ceuvre doit remettre les documents ou relevés nécessaires au repérage de
toutes les liaisons en les classant suivant quatre types :

- Liaison monolithique (LM)

- Liaison monolithique avec traitement particulier (LMTP)

- Liaison par joint de construction sec (JCS)

- Liaison par continuité de l'imperméabilisation (Cl)

Un relevé contradictoire de ces liaisons est effectué lors de I'acceptation du support avant tous
travaux d'imperméabilisation (§5.2.2.1 NF DTU 14.1)

Le NF DTU 14.1 distingue les joints et les liaisons :

- Lesjoints : joints réputés inertes, joints réputés actifs, joints de fonctionnement ou de
dilatation, joint diapason et assimilé.

- Les liaisons : liaisons monolithiques (LM), liaisons nécessitant un traitement particulier
(LMTP), liaison par joint de construction sec (JCS), liaison par continuité de
I'imperméabilisation (Cl)

A
illbruck  Flowcrete  Nullifire VGndex vy TREMCO ¥y Dryvit vy Nudura vy TREMCO

Construction Products Group

Page | 17



andex

Les points singuliers seront traités conformément au tableau 3 — Synthese joints et liaisons du NF

Page | 18

DTU 14.1:
Tableau 3 — Synthése joints et liaisons (NF DTU 14.1)
Traitement a la charge du cuveleur
Types Exemples Ouverture et Pontage Pontage souple
calfeutrement souple avec confinement
tole (*)(**)
Continuité de coulage X
Reprise de bétonnage RB
o o avec armatures en attente X
Liaison monolithique LM Reprise de bétonnage RB
avec compression X
permanente
Coffrage lisse ou boite
d’attente, métal déployé X
Réservations pour buton,
radier ou voile X
Paroi moulée joint (J2) /
. Liaison monolithique a radier géné X
Liaisons traitement particulier Radier géné / poteaux
LMTP préfondés ou barrette X
traversante
Radier géné / bande de
clavetage X
Reprise en sous ceuvre avec
armatures en attente X
Liaison par joint de Voile coulé a sec contre
construction sec (JCS) structure X
Liaison par continuité de | -Corbeau Dans ce cas il n’y a pas de liaison.
I'imperméabilisation (Cl) | -Plancher non ancré L'imperméabilisation est mise en ceuvre en continuité
. , . LM X
Joints réputés inertes
LMTP X
Joints de paroi moulée (J1) X
ou préfabriqués non clavetés
Joint sans armature en
Joints Joints réputés actifs attente X
RB liée a des phases travaux
sans armatures en attente X
Joint de fonctionnement X

ou de dilatation

(*) ENGRAVURE POSSIBLE SUR RADIER.
(**) Le confinement est a prévoir pour des pressions d'eau supérieures a 0,08 MPa (voir 5.4.3.1 et 5.2.2.2.3 b).
(X) Taches a la charge du cuveleur.
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5.1 MISE HORS D’EAU (§ 5.2.5 du NF DTU 14.1) ET OBTURATIONS DES FUITES D'EAU.

Les revétements d’'imperméabilisation doivent étre mis en ceuvre sur un support non ruisselant.
Il peut étre nécessaire de procéder a des opérations de rabattement des nappes.

Ce rabattement est nécessaire jusqu'a ce que le revétement ait acquis ses caractéristiques.

- Rabattement par puits de pompage : Les puits de pompage seront disposés de préférence a
I’extérieur de I'emprise de 'ouvrage.

- Rabattement par « pointes filtrantes » dans I'emprise du cuvelage : dans ce cas, les puits
sont de faible section (diameétre d’environ 150 mm).

- Eau de pluie : Pour éviter le délavage des matériaux du revétement de cuvelage, la zone a
cuveler doit étre hors d’eau. Il convient que I’eau de pluie soit provisoirement collectée et
évacuée et les trémies provisoirement obturées.

Le mortier pour colmatage étanche a I'eau VANDEX PLUG peut étre utilisé en intérieur comme en
extérieur pour stopper les écoulements d’eau au travers des structures béton.

Propriétés de VANDEX PLUG :
- Arréte les arrivées d'eau
- Permet une installation rapide d’éléments en acier (p.ex. drain, grillages, treillis) dans du
béton ou de la maconnerie.
- Durcit en environ 30 secondes apres mélange
- Rend étanche d'une fagon durable les surfaces détériorées
- Peut étre utilisé sous I'eau
- Permet une utilisation avec mélange d'eau ou a sec
- Emballé en seaux en plastique pratique a I'emploi et refermable

Application de VANDEX PLUG (Voir Annexe 1 : Dispositions constructives - § 1 : Obturation des
fuites) :

1) Localiser la fuite d’eau.

2) Pratiquer un trou dans le béton a I'’emplacement de la fuite d’eau a I'aide d’un marteau et d’un
burin. Le trou doit étre suffisamment profond et assez large pour permettre I'introduction facile
d’un manche de marteau (trou de forme conique). Bien nettoyer et laver a I'eau.

3) Faire un tampon avec VANDEX PLUG (dosage : 1 kg de VANDEX PLUG et environ 250 g d'eau).
Presser le tampon dans le trou jusqu’a la prise du mortier. L'installation d'un drainage est
optionnelle.

4) Appliquer dans le trou une couche de VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY a raison de 1,5 kg/m?.
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5) Remplir le trou avec du mortier VANDEX UNI MORTAR 1 ou VANDEX CEMLINE MG4 (mortier R3
ou R4 en fonction de la hauteur d’eau) avant que la couche de VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY
n’ait terminé sa prise.

6) Apres durcissement, appliquer le traitement d’imperméabilisation de surface selon les
spécifications Vandex. page | 20
Dans le cas de fuites d'accés facile, VANDEX PLUG peut aussi étre appliqué sec a I'état de poudre en

pressant pendant 30 a 40 secondes.

Dans le cas ou les dispositifs de mise hors d’eau décrits ci-dessus s’aveérent insuffisants pour obtenir
un support non ruisselant, I'entreprise réalisant le cuvelage doit procéder a des travaux
supplémentaires pour assécher la paroi (injection, drain de décharge, mortier rapide de colmatage)
(NF DTU 14-1 P2).

5.2 FISSURES

La norme NF P95-103 définit les trois types de fissures suivants :

- Faiencage : Réseau de microfissures, se présentant sous forme d'un dessin géométrique a
mailles irréguliéres. Ce réseau ne concerne le plus souvent que la couche superficielle de
béton (ou de I'enduit a base de liants hydrauliques).

- Fissures inertes (ou fissures passives) : Fissures dont I'ouverture ne varie plus dans le temps
guelles que soient les conditions de température ou de sollicitation de I'ouvrage. La cause
est devenue négligeable ou a disparu.

- Fissures actives : Fissures dont I'ouverture varie en fonction des gradients thermiques ou
hygrométriques, ou des sollicitations de I'ouvrage. Ce terme peut également désigner une
fissure dont la longueur évolue.

5.3 LIAISONS MONILITHIQUES (LM), JOINTS et FISSURES INERTES > 0,3 mm

Liaison monolithique (LM) : Le monolithisme peut étre considéré comme étant reconstitué et/ou
assuré dans les cas suivants (§ 5.2.2.1 NF DTU 14.1) :

- Soit par continuité de coulage (amorce de voile sur la structure résistante, etc.).

- Soit par reprise de bétonnage avec armatures en attente (planchers, poteaux, voiles, etc.)
sur les longueurs H1 ou H2 (voir 5.1.1).

- Soit par reprise de bétonnage avec ou sans armatures en attente dans le cas d’une
compression permanente (pieds de poteaux ou voiles porteurs sur radiers, etc.).

L'utilisation de produits de cure est a proscrire au droit des joints de reprise.
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5.3.1 Traitement des joints inertes, des liaisons monolithiques (LM) et des fissures inertes en partie
plane

Les fissures de moins de 0,3 mm ne sont pas traitées, voir § 3.5. Page | 21

- Ouverture en V par repiquage a une profondeur d’environ 20 mm.

- Obturation a 'aide de VANDEX UNI MORTAR 1 ou VANDEX CEMLINE MG4 (mortier de
réparation structurale classe R3 ou R4 en fonction de la hauteur d’eau).

- Application VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY.

5.3.2 Traitement des joints inertes en angle rentrant

La méthode de traitement des joints inertes en angle rentrant est la suivante :

- Bouchardage de I'angle sur 5 cm au minimum de part et d'autre de I'aréte.

- En présence d'une ségrégation, repiquer des rainures d’environ 30 x 30 mm le long du joint
de construction.

- Bien nettoyer et remplir au VANDEX UNI MORTAR 1 ou VANDEX CEMLINE MG4 (mortier de
réparation structurale classe R3 ou R4 en fonction de la hauteur d’eau).

- Réaliser une gorge (congé d’angle) a I'aide de VANDEX UNI MORTAR 1.

- Application VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY.

5.4 LIAISONS MONOLITHIQUES A TRAITEMENT PARTICULIER (LMTP), LIAISONS PAR JOINT DE
CONSTRUCTION SEC (JCS)

Les LMTP, liaisons monolithiques a traitement particuliers, sont les reprises de bétonnage
traversées par les armatures de béton armé (§ 5.2.2.1 NF DTU 14.1).
Elles peuvent encore évoluer un peu pour finalement se stabiliser et devenir inertes.

Ce sont par exemple :
- Coffrages lisses ou boites d'attente, métal déployé et armatures redressées.
- Réservation pour buton, radier ou voile.
- Parois moulées / radier géné.
- Radier géné / poteaux préfondés ou barrette traversante.
- Radier géné / bande de clavetage
- Reprise en sous ceuvre avec armatures en attente.

Les liaisons par JCS, joint de construction sec, sont notamment les voiles coulés a sec contre
structure.
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Ces liaisons (LMTP et JCS) sont a traiter par le pontage souple assurant la continuité de
I‘imperméabilisation (figure 2.2).

- Ouverture du joint
- Calfeutrement avec congés en mortier avec VANDEX UNI MORTAR 1 ou VANDEX CEMLINE
MG4 (Mortier de réparation structurale classe R3 ou R4 en fonction de la hauteur d’eau). Page | 22

- Mise en place du pontage souple VANDEX CONSTRUCTION JOINT TAPE selon le mode
opératoire suivant :

1) Poser la premiére couche de VANDEX BB 75 E, en débordant au moins d'1 cm de la bande
VANDEX CONSTRUCTION JOINT TAPE.

2) Poser Immédiatement la bande VANDEX CONSTRUCTION JOINT TAPE dans la couche fraiche de

VANDEX BB 75 E, maroufler soigneusement la bande dans le coulis d'étanchéité VANDEX BB 75 E.

3) Recouvrir la bande VANDEX CONSTRUCTION JOINT TAPE d'une seconde couche de VANDEX BB
75 E (2 kg/m?, 1 mm épaisseur) et lisser la surface.

5.5 JOINTS DE DILATATION ET FISSURES ACTIVES (voir Annexe 1 : Dispositions constructives - § 11
Joints de dilatation)

La mise en place de bandes d'arrét d'eau ou de joints hydrogonflants ne dispense pas du respect
des NF DTU. Dans le cas contraire, les bandes, au lieu d'arréter I'eau, serviraient de conduites.

- Les bandes d’arrét d’eau doivent étre posées a mi-épaisseur et encastrées dans le
ferraillage. Il convient de prévoir une protection de ces joints (par exemple avec un mastic).

- Les joints existants par construction entre éléments adjacents (dits joint J1) de la paroi
moulée ou préfabriquée constituant la structure résistante, doivent étre traités comme des
joints actifs (§5.4.3.1 NF DTU 14-1)

Pour des hauteurs d’eau supérieure a 8 m une téle de confinement doit étre ajoutée par le
cuveleur.

VANDEX FLEXTAPE E est une bande d’étanchéité a haute performance et a grande extensibilité
permettant de traiter les joints de dilatation, joints de construction et fissures. Son collage est
réalisé avec la résine époxy VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE. L’application se fera sur support sec et
conformément aux dispositions de la fiche technique du produit.

Méthode de mise en ceuvre de VANDEX FLEXTAPE :

1) Appliquer la colle VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE des deux c6tés du joint en couche de base. Il faut
prévoir une zone de dilatation de largeur appropriée sans colle.
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2) Appliquer en pressant fermement la bande VANDEX FLEXTAPE E sur la colle puis maroufler
soigneusement.

3) Appliquer une nouvelle couche de colle VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE sur la bande en veillant a
laisser une zone de dilatation sans colle (couvrir avec une bande de papier adhésif par exemple).
Lisser la derniere couche de colle et retirer la bande adhésive. A la fin des travaux, la partie exposée

i Page | 23
de la couche de colle sera saupoudrée de quartz.

Consulter le service technique Tremco CPG France pour plus de renseignements.

6. DISPOSITIONS PRATIQUES
6.1 CANALISATION DU RESEAU D'ASSAINISSEMENT ET D’AUTRES FLUIDES ET RESEAUX.

Les points singuliers seront traités conformément au §5.2.3 du NF DTU 14.1.

- Des caniveaux cuvelés seront prévus, permettant le cheminement des fluides et réseaux
(électriques, eau).

- Lestraversées des parois extérieures cuvelées doivent étre limitées au maximum.

Les canalisations doivent étre étanches et résister a la pression hydrostatique, elles doivent étre
bloquées dans le béton soit par une collerette d’ancrage soudée sur la canalisation, soit par une
surface extérieure rugueuse ou rendue rugueuse pour éviter tout déplacement.

Le raccordement d’un revétement d’'imperméabilisation se fait par I'intermédiaire d’'une bague
étanche réalisée avec VANDEX UNIMORTAR 1.

En cas de suintement ou d’arrivée d’eau, un pré-étanchement sera réalisé par mise en ceuvre d’une
bourre de colmatage en fond d’engravure avec VANDEX PLUG.

En cas de forte venue d’eau la pose de drains de décharge hydraulique dans une gorge creuse peut
étre nécessaire.
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1) Réservation 20 X 20 cm 3) Bague étanche 5) Béton de scellement
2) Collerette d’ancrage 4) Revétement d’'imperméabilisation 6) Joint inerte
6.2 FOSSES

- Les fosses en béton armé seront préalablement cuvelées avant la mise en place des
éléments de traitement des eaux (débourbeur, séparateur hydrocarbures...).

- Les fosses qui recevront des accessoires fixes (fosse d’ascenseur) seront scellées dans des
dalles en béton rapportées sur le fond préalablement cuvelé.

- Pour tous les revétements d'imperméabilisation, les objets ne doivent pas étre posés
directement sur le cuvelage mais séparés pas des cales pour réaliser un vide d’air (NF DTU
14.1 - Annexe E.2)

6.3 CANALISATIONS OU FOURREAUX ENCASTRES (voir Annexe 1 - § 12 : Canalisations ou
fourreaux encastrés)

Deux méthodes permettent de réaliser I'étanchement :

6.3.1 Nouvelles constructions : Application de VANDEX EXPASEAL W.

- Installer VANDEX EXPASEAL W autour de la canalisation, au milieu du mur, avant de fermer
le coffrage. S’assurer que VANDEX EXPASEAL W soit parfaitement en contact avec la surface
de la canalisation. La surface de la canalisation doit étre propre et débarrassée de toute
substance étrangere.

- Fixer VANDEX EXPASEAL W suivant le schéma (cf. annexe 1 - § 12 Canalisations ou fourreaux
encastrés), il doit étre positionné au milieu du mur.

- Remplir la cavité avec un mortier a base de liants hydrauliques ou de résines synthétiques
conforme a la norme NF EN 1504-6.
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6.3.2 Nouvelles/anciennes constructions

En cas d’arrivée d’eau, un pré-étanchement avec VANDEX PLUG peut étre nécessaire, cf. § 5.1.

- Dégagement du béton autour de la canalisation. Page | 25
- Nettoyage de la canalisation dans la zone dégagée.

- Application d’une couche de VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY sur la zone dégagée.

- Obturation a I'aide de VANDEX UNI MORTAR 1.

- Application d’une seconde couche de minéralisation VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY.

6.4 SCELLEMENTS & FIXATIONS
Le nombre de fixations dans 'emprise du cuvelage sera limité autant que possible, aucun
équipement ou fixation d’équipement ne doit traverser le revétement d’imperméabilisation du

cuvelage sauf exception mentionnées au § 5.2.3.4 du NF DTU 14.1.

En scellement direct, I’étanchéité de la fixation est de la responsabilité du lot qui intervient apreés la
réalisation du cuvelage.

- Laréalisation de nouvelles fixations ne peut s’effectuer que par collage ou scellement
chimique (NF DTU 14.1 Annexe E.2).

7. MATERIAUX

Principales caractéristiques du revétement de minéralisation VANDEX

Les fiches techniques précisent les principales caractéristiques d’identification des produits ainsi
qgue leur méthodologie de mise en ceuvre, les informations relatives a la sécurité sont mentionnées
dans des fiches de donnés de sécurité (FDS).

7.1 VANDEX SUPER et CONCRETE GREY

PROCEDES, SYSTEMES ET PRODUITS :

VANDEX SUPER est a base de ciment Portland gris.

A
illbruck  Flowcrete  Nullifire VGndex vy TREMCO ¥y Dryvit vy Nudura vy TREMCO

Construction Products Group



andex

VANDEX CONCRETE GREY est appliqué lorsque I'on désire obtenir une couleur gris clair comme celle

du béton ancien.

Composition : ciment Portland, quartz a granulométrie étagée et agents chimiques actifs.

Apres l'imperméabilisation avec Vandex, les agents chimiques s'unissent avec la chaux libre et

I'humidité du béton et forment des complexes chimiques qui préviennent la pénétration de I'eau,

méme sous pression. Cependant, Vandex est perméable a la vapeur d'eau; le béton traité peut

toujours "respirer".

Vandex imperméabilise le béton et le protege contre les influences de I'eau de mer, I'eau usée,
I'eau souterraine agressive et certaines solutions chimiques. (Consulter Tremco CPG France)

7.2 PROCEDES DE CUVELAGE PAR MINERALISATION

Les deux mises en ceuvre de VANDEX SUPER sont :

- La minéralisation VANDEX traditionnelle : appliquée en barbotine sur béton durci, béton
armé et précontraint.

- La minéralisation VANDEX par saupoudrage : saupoudrage sur béton frais en radier.

Tableau 4 : Liste des produits VANDEX de minéralisation

aussi s’appliquer par
saupoudrage sur béton
frais

Produits Mode d’emploi Utilisation Description
Nature Conditionnement
Vandex SUPER Appliquer a la brosse ou | Imperméabilisation | Poudre grise Sacs de 25 kg
Vandex SUPER White par projection. SUPER et ou blanche
Vandex CONCRETE Grey | SUPER WHITE peuvent

NOTE : Les produits sont définis dans les fiches techniques sur www.vandex.com.
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CARACTERISTIQUES DES PRINCIPAUX PRODUITS :

7.3 PRODUITS DE MINERALISATION VANDEX

P 27
Les produits constituants les procédés VANDEX SUPER et VANDEX CONCRETE GREY sont conformes age |

a lanorme NF EN 1504-3.
IIs bénéficient du marquage CE.

Marquage CE VANDEX SUPER :

Résistance en compression
Teneur en ions chlorure
Adhérence

Résistance 4 la carbonatation
Module d'élasticité

Compatibilité thermique

Partie 4: Cycles thermiques a sec
Absorption capillaire

Reéaction au feu

Substances dangereuses

classe R3 = 25 MPa
=0,05%

= (.8 MPa

performance non déterminée
> 20 GPa

= (.8 MPa

< 0.5 kg/m#hes
classe A1
conforme 454

C€

0761

Vandex Isoliermittel-GmbH
Industriestr. 19-23
DE-21493 Schwarzenbek
09
001
EN 1504-3:2005/ZA 1a

Mortier fin CC de réparation non-structurale du béton

(4 base de ciment hydraulique)

Marquage CE VANDEX CONCRETE GREY :

Résistance en compression
Teneur en ions chlorure
Adhérence

Reésistance 4 la carbonatation
Module d'élasticité

Compatibilité thermique

Partie 4: Cycles thermiques a sec
Absorption capillaire

Réaction au feu

Substances dangereuses

classe R3 = 25 MPa
=0,05%

=(,8 MPa

€553l réussi

=15 GPa

= (0,8 MPa
<0,5 kg/m?2-hos
classe A1
conforme 4 5.4

C€

0761

Vandex Isoliermittel-GmbH
Industriestr. 19-23
DE-21493 Schwarzenbek
13
004
EN 1504-3:2005/ZA 1a

Mortier fin CC de réparation non-structurale du béton

(4 base de ciment hydraulique)

[Hillbruck Flowcrete
R

Nullifire Vandex vy TREMCO TyDryvit pNudura W JJ TREM CO

Construction Products Group



andex

Les produits constituants le procédé VANDEX BB 75 sont conformes a la norme NF EN 1504-3 et

NF EN 1504-7.

IIs bénéficient du marquage CE VANDEX BB 75 :

Teneur enions chlorure
Adhérence

Module d'élasticite
Comatibilité thermique
Partie 1: Gel-dégel

Absorption capillaire
Réaction au feu
Substances dangereuses

Résistance en compression

Résistance & la carbonatation

classe R3 = 25 MPa

= 0,05%
=2,0MPa
essai réussi
= 20GPa

= 2,0 MPa

Partie 4: Cycles thermiques dsec = 2,0 MPa

= 0,5 kg/m2hos
classe A1
conforme a 5.4

Ce

0761

Vandex Isoliermittel-GmbH
Industriestr. 21
DE-21493 Schwarzenbek
09
005
EN 1504-3:2005/ZA.1a
Mortier fin CC de réparation
structurale du béton (& base
de ciment hydraulique)

Protection anticorrosion
Substances dangereuses

Résistance au cisaillement

NFD
éssal réussi
conforme 5.3

EN 1504-7:2006/ZA,1a
Mortier fin CC comme
protection anticorrosion (3
base de ciment hydraulique)

Les produits constituants le procédé VANDEX BB 75 E sont conformes a la norme NF EN 1504-2.

lIs bénéficient du marquage Vandex BB 75 E :

(€

0761

Industriestr. 19-23

09
005,006
EN 1504-2:2004

Vandex Isoliermirte-GmbH

DE-71493 Schwarzenbek

EN 1504-2:I0.1d,1e
Systeme de protection de surfoce pour béfon

Peméailité au (0,

5,>50m

Pemeabilité & lavopeur d'eau  classels,>5m

Absorpiion capillaire

Résistance a lo fissuration

Adhérence
Réaction au feu
Substonces dangereuses

w< 0,1 kg/m"h*
dlosse A3 (20 °0)
=08 MPa
tlosse
conforme 4 5.3
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7.4 IMPERMEABILISATION, PERMEABILITE, RESISTANCE CHIMIQUE, ALCALI REACTION ET
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES, CERTIFICAT DE CONFORMITE.

Imperméabilisation : "Imperméabilité a la pression et a la contre-pression", Centre expérimental de
recherches et d'études du batiment et des travaux publics (CEBTP)

Les produits Vandex, dont les composants chimiques réagissent avec certains constituants hydratés
du béton et forment des cristaux insolubles, rendent le béton imperméable a I'’eau en pression et

contre-pressions.

Les produits VANDEX SUPER et VANDEX CONCRETE GREY sont qualifiés étanches a une pression de

2 MPa selon la norme NF P 18-855.
(Essais CEBTP du 12/07/2022, voir Annexe 2 : Rapports d’essais)

Perméabilité : Physical Evaluation of Crystalline Waterproofing Material (évaluation physique de
matériel d'imperméabilisation par cristallisation), Nelson Testing Laboratories, USA.

Le coefficient de perméabilité K de VANDEX SUPER K = 3.82 x 10-12 (ft3/sec.) /(ft*/(ft head/ft))
(Essai NELSON TR 05-032-00du 12/12/2012, voir Annexe 2 : Rapports d’essais).

Perméabilité a I’eau : Rapport d’essai du 23/07/2017 réalisé par Nelson Testing Laboratories, USA.
Méthode d’essai standard pour la perméabilité a I'’eau du béton CRD-C-48.

Le coefficient de perméabilité de VANDEX SUPER = 5,6 X 1072 (m3/sec.) /(m?/m pression/m).
(Essai NELSON TR 05-043-00 du 23/07/2017, voir Annexe 2 : Rapports d’essais).

Coefficient de perméabilité : Approbation British Board of Agrément BBA (04/4188)

Tableau 5 : Perméabilité du Vandex a la vapeur d’eau

VANDEX SUPER

151 MN x s x g!

VANDEX SUPER + PREMIX

1,41 MN xs x g!

BS 3177

Perméabilité DIN EN 1048-5 :

Physical Evaluation of Crystalline Waterproofing Material (évaluation physique de matériel

d'imperméabilisation par cristallisation), Nelson Testing Laboratories, USA.
Les produits Vandex, dont les composants chimiques réagissent avec certains constituants hydratés

du béton et forment des cristaux insolubles, rendent le béton imperméable a I'eau a des contre
pressions supérieures a 72 Psi soit environ 5 bars.
(Essai NELSON TR 05-032-00du 12/12/2012, voir Annexe 2 : Rapports d’essais).

Perméabilité DIN EN 1048-5 :

Essai NELSON TR 05-043-00 du 23/07/2017.
Essai ADMATERIALS TR 09-103-00 du 28/01/2019.
Voir Annexe 2 : Rapports d’essais.
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Perméabilité Darcy :

Perméabilité a I'eau de VANDEX SUPER en comparaison avec béton standard sans traitement, Labor
far Prifung und Materialtechnologie LPM (Laboratoire pour tests et technologie de matériel),
Suisse (A-33'954-1)

Les produits Vandex, dont les composants chimiques réagissent avec certains constituants hydratés
du béton et forment des cristaux insolubles, rendent le béton imperméable a I'eau a des contre-
pressions supérieures a 0,5 MPa

(Essai LPM TR 09-068-00 31/12/2008, voir Annexe 2 : Rapports d’essais).

Résistance chimique ASTM C267 :

Physical Evaluation of Crystalline Waterproofing Material (évaluation physique de matériel
d'impermeéabilisation par cristallisation), Nelson Testing Laboratories, USA,

Selon méthode d’essai ASTM C 267 : Méthode d’essai normalisée pour la résistance chimique des
mortiers.

Le traitement Vandex améliore les caractéristiques du béton (coté cuvelage) dans son aptitude a
résister aux produits chimiques.

La résistance a la compression des éprouvettes traitées avec Vandex SUPER est supérieure a celle
de I'échantillon témoin.

La perte de masse due aux agressions chimiques des éprouvettes traitées avec Vandex SUPER est
inférieure a celle de I"’échantillon témoin.

Un milieu présentant un pH supérieur ou égal a 5,5 n’attaque pas le cuvelage Vandex.

(Essai Nelson TR 05-033-00 du 17/01/2012, voir Annexe 2 : Rapports d’essais).

Tableau 6 : Caractéristiques techniques

Données techniques Vandex Super Vandex Super WHITE Vandex CONCRETE Grey
Aspect Poudre grise Poudre blanche Poudre gris clair
Temps d’utilisation a +20°C 30 30 30

Densité apparente (kg/L) 1,45-1,65 1,46 -1,60 1,40-1,60

Durée de prise (minute) 45-110 70-180 90-180

Début de prise (minute) 30-74 50-150 60-130
Granulométrie (mm) 0,3-0,6 0,3-0,6 0,3-0,6

7.5 MATERIAUX ANNEXES

VANDEX PLUG :

Matériau a base de ciment, prét a l'usage et a prise rapide pour arréter I'écoulement de I'eau et de

I'humidité.
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VANDEX BB75 :
Agent anticorrosion selon EN 1504-7 :
Il assure non seulement une meilleure protection anticorrosion des aciers d'armature mais
également une meilleure adhérence ultérieure du mortier de réparation et du revétement Vandex.
. i . Page | 31
Mortiers de réparation :
VANDEX UNI MORTAR 1, EN 1504-3
VANDEX UNI MORTAR 1 est un mortier de réparation et d'imperméabilisation classé R3, a base de
ciment, prét a I'emploi.

VANDEX CEMLINE MG4, EN 1504-3
VANDEX CEMLINE MG4 est un mortier de réparation classé R4 a base de ciment, renforcé de fibres
et prét a I'emploi.

VANDEX EXPASEAL W :
Joint hydrogonflant pour imperméabiliser les joints de construction et les entrées de tuyaux dans
des structures en béton exposées a une pression hydrostatique permanente ou temporaire.

Application :
1. Les surfaces de joint ol VANDEX EXPASEAL W doit étre installé doivent étre propres, lisses, et

exemptes d’éléments non-adhérents. Enlevez tout débris et balayez la surface avant I'installation.
2. VANDEX EXPASEAL W est collé a I'aide de I'adhésif VANDEX UNIFLEX ou un autre adhésif
approprié, ou bien fixé mécaniquement avec des clous (env. 4-5 clous par ml) ou un rail de
montage.

VANDEX CONSTRUCTION JOINT TAPE et VANDEX BB 75 E, EN 1504-2 :

La bande VANDEX CONSTRUCTION JOINT TAPE recouvre et étanchéifie des joints de construction et
des fissures dans des structures en béton. Elle est collée sur le support en béton par le coulis
d'étanchéité VANDEX BB 75 E.

VANDEX FLEXTAPE :

La bande VANDEX FLEXTAPE est un élastomére thermoplastique (TPE). Extrémement durable, elle
possede une résistance élevée aux intempéries et une stabilité aux UV et produits chimiques.

Le collage sur le support s’effectue avec VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE.

VANDEX MINERALIT :

Liquide prét a 'emploi a base de silicates pour la protection de la construction, la consolidation et Ia
protection en profondeur des matériaux minéraux de construction. En cas de supports poreux,
amélioration de la structure par silicification.
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8. FABRICATION ET CONTROLE — RECEPTION

La fabrication des produits entrant dans la composition des procédés Vandex est effectuée en
Allemagne dans |'usine VANDEX ISOLIERMITTEL-GmbH.
L'usine est certifiée selon I1ISO 9001 et ISO 14001. Page | 32

8.1 ETIQUETAGE

L'emballage comporte les inscriptions suivantes, soit directement sur les sacs soit par
I'intermédiaire d'une étiquette adhésive sur les autres conditionnements :

- Nom et adresse du fabricant.

- Désignation du produit.

- Date de production et numéro du lot de fabrication.

- Numéro de produit et code barre tamponnés sur I'emballage.
- Indications sur les conditions d'utilisation.

- Instructions sur les conditions de stockage.

- Poids net.

- Précautions d'emploi.

8.2 CONTROLE DES PRODUITS

Les controles des fabrications VANDEX sont réalisés dans le laboratoire Vandex Isoliermittel- GmbH,
sur chaque lot de fabrication au titre de I'autocontréle de fabrication :

Parametre de test Standard
Etalement EN 1015-3
Effet chaleur Lab. interne
Densité poudre seche Lab. interne
Début temps de prise DIN EN 480-2
Fin temps de prise DIN EN 480-2

Analyse granulométrique par tamisage 2,000 mm

DIN EN 933-1/2

Analyse granulométrique par tamisage 0,063 mm

DIN EN 933-1/2

Analyse granulométrique par tamisage 0,000 mm

DIN EN 933-1/2

Résistance a la flexion apres 28 jours EN 1015-11
Résistance a la compression aprés 28 jours EN 12190
Teneur en air DIN EN 1015-7
Densité mortier frais DIN EN 1015-6
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8.3 STOCKAGE

Conserver le produit dans un endroit sec. La durée de stockage dans I'emballage d'origine non

ouvert et non endommagé est de 12 mois pour les produits sous forme de poudre. b | 33
age

9. ASSISTANCE TECHNIQUE ET QUALIFICATION

9.1. QUALIFICATION DES ENTREPRISES APPLICATRICES

Le systéme d’étanchéité Vandex sera mis en ceuvre par des entreprises parfaitement formées et
bénéficiant d’un systéme d’assurance qualité.

Pour plus d’informations sur nos programmes de formation contactez votre représentant local
TREMCO CPG France.

9.2 ASSISTANCE TECHNIQUE

Sur demande de I'entreprise de pose, le service technique TREMCO CPG France peut apporter une
assistance technique.

10. ENTRETIEN ET REPARATION

10.1 ENTRETIEN

L'entretien des revétements d’imperméabilisation sera réalisé conformément aux
recommandations de I'annexe E du NF DTU 14.1, il comporte au moins les opérations suivantes :

- L’examen visuel général du revétement en vérifiant qu’il est toujours accessible.

- La vérification de la présence d’eau, d’humidité, de condensation et la présence éventuelle
d’efflorescences.

- La présence de fissures suintantes.

- La vérification des avaloirs, des cunettes périphériques et des caniveaux.

- La vérification de I'état d’usure de la surface.

- La vérification de I'état de la t6le de protection et/ou des joints de dilatation.

- La vérification du bon fonctionnement des réseaux et des pompes de relevage.

- La présence de fixations non prévues et leur mode de réalisation.

- La vérification des points singuliers (bague étanche, gorge, etc..).

- La vérification de I'état des cheminées d’équilibre dans le cas des locaux inondables.

A
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On peut noter que :

- Les efflorescences blanchatres et les taches d’humidité ne constituent pas un défaut et
peuvent étre nettoyées si besoin.

- Les avaloirs, les cunettes périphériques et les caniveaux doivent étre curés, tout Page | 34
particulierement le caniveau bas de rampe de parkings.

- Les nouvelles fixations ne seront effectuées que par collage ou scellement chimique.

10.2 REPARATION

Se référer aux dispositions des paragraphes 3.5 : Réparation des éventuels dommages et 4.12
Controle de la mise en ceuvre sur le chantier.

Contacter Tremco CPG France pour toute information technique et validation d’une méthodologie
de réparation.

11. REFERENCES

Les premiéres applications en France remontent a 1975, une liste de références en France est
disponible sur demande a TREMCO CPG France.
En Europe, les premiers projets avec procédé de minéralisation ont été réalisés en 1946.

A
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ANNEXE 1 : Dispositions constructives

1. Obturation des fuites d'eau b
age | 35

4) VANDEX SUPER, 1,5 kg/m?

1) Localiser la fuite 5) VANDEX UNI MORTAR 1
«

4
-

6) Impermeéabilisation de la
surface avec VANDEX

il
.

2) Pratiquer un trou
dans le béton

| 3) VANDEX PLUG

Drainage

F 3

Willbruck Flowcrete Mullifire VYandex vy TREMCO ¥y Dryvit y Nudura G TREMCO
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2. Joints de construction

2.1 Liaison monolithique

Revétement d’'imperméabilisation
VANDEX SUPER
sur la hauteur H

Quverture et calfeutrement
en congés avec
VANDEX UNI MORTAR 1

Radier

¥ 3

Reprise de bétonnage

2.2 Liaison monolithique a traitement particulier

Ouverture et calfeutrement en congés
avec VANDEX UNI MORTAR 1

VANDEX CONSTRUC-
TION JOINT TAPE

Pontage souple

VANDEX BB 75 E

/ Revétement étanchéité
VANDEX SUPER

Voile

F 3

Voile Joint de construction sec

v

Al
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2.3 Pontage souple

Saupoudrage sable sec

Revétement VANDEX SUPER
ou VANDEX Concrete Grey

Mortier de protection
VANDEX UNI MORTAR 1
ou Cemeline MG4

7 i TSy 's fatat 22 bbb b i |
/ 4— Mastic de calfeutrement

illbruck SP540

.'L;j;';\
VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE T

VANDEX FLEXTAPE E

- -

Fond de joint illbruck PR102

La bande élastomeére peut recevoir une protection mortier. Au-dela d’'une hauteur d’eau de 8 m,

une tole de confinement doit étre ajoutée.

3. Réparation du béton

1 Piguer la zone endommagée
jusqu'a atteindre le béton sain

2 VANDEX BB 75

3 VANDEX UNI MORTAR 1

4 VANDEX SUPER, 1,5 kg/im?

1 Enlever le béton qui recouvre 'acier corrodé pour
exposer I'élément structurel porteur.

2 Recouvrir soigneusement toute la surface de
I'acier préparé, sans discontinuité, au minimum

de deux couches de VANDEX BB 75

3 Puis remplir a ras toutes les cavités avec
VANDEX UNI MORTAR 1.

4 Appliquer VANDEX SUPER & 1,5 kg/m>.

A
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4. Murs et dalles de béton en sous-sol / imperméabilisation intérieure

Engravure 30 = 30 mm remplie au

VANDEX UNI MORTAR 1

Suivre les instructions du CCT "
“Joints de construction” VANDEX SUPER, 1,5 kg/m2

WANDEX SUPER, 1,2 kg/m2

Engravure 30 = 30 mm remplie au
VANDEX UNI MORTAR 1

5. Fosses d'ascenseur

VANDEX SUFER, 1,2 kg/m2

¥
—
—

Engravure de 30 = 30 mm remplie
au VANDEX UNI MORTAR 1,
1.8 kg/mz

VANDEX SUPER, 1,5 kg/m2

Suivre les instructions du
CCT “Joints de constructicn”

VANDEX SUPER. 1.2 kg/m2

[

A
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6. Paroi moulée

Page | 39

vantilation de la lame dair

VANDEX UNI MORTAR 1

VANDEX SUPER / SUPER WHITE / CONCRETE GREY

VANDEX SUPER / SUPER WHITE / CONCRETE GREY

Remplir I'engravure avec VANDEX UNI MORTAR 1

WANDEX UNI MORTAR 1

WANDEX SUPER/ SUPER WHITE / CONCRETE GREY

EXPASEAL W

avec VANDEX UNI MORTAR 1

| Couche d'imperméabilisation et de nivellement

7. Réservoir d'eau potable, nouvelle construction

5§ VANDEX SUPER, 1,2 kg/m?

4 VANDEX SUPER, 0,8 kg/m?

3 VANDEX SUPER, 1,5 kg/m?

2 VANDEX SUPER, 1,5 kg/m?
ou suivre les spécifications

‘Joints de construction’ 1 VANDEX SUPER, 1,2 kg/m?

Willbruck Flowcrete Mullifire VYandex vy TREMCO ¥y Dryvit y Nudura ;; TREMCO
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8. Réservoir d'eau potable, réparation

_ o

1 VANDEX UNI MORTAR 1

2 VANDEX SUPER, 1,5 kg/m?

7 VANDEX MINERALIT 7 VANDEX MINERALIT

Suivre les spécifications de 'Réparation du
béton’ (cf. disposition constructive no. 3)

4 VANDEX SUPER, 1,5 kg/m?

7 VANDEX MINERALIT

3 VANDEX UNI MORTAR 1 6 VANDEX SUPER, 1,5 kg/m?

5 VANDEX UNI MORTAR 1

9. Installations de traitement des eaux usées — nouvelle construction

1 WANDEX SUPER, 1,5 kg/m®

Suivre bes spécifications de Joinls de construction’

2 VANDEX SUPER, 1,2 kgim®

|
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10. Installations de traitement des eaux usées — réparation

Page | 41

1 VANDEX UNI MORTAR 1

2 VANDEX SUPER, 1,5 kg/m?

7 VANDEX MINERALIT 7 VANDEX MINERALIT

\

Suivre les spécifications de 'Réparation du
béton’ (cf. disposition constructive no. 3)

4 VANDEX SUPER, 1,5 kg/m?

7 VANDEX MINERALIT

3 VANDEX UNI MORTAR 1 6 VANDEX SUPER, 1,5 kg/m?

5 VANDEX UNI MORTAR 1

Willbruck Flowcrete Mullifire VYandex vy TREMCO ¥y Dryvit y Nudura ;; TREMCO
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11 Joints de dilatation

Exemple de traitement d'un joint de dilatation en zone non circulée pour une hauteur = 8 m:

e ;o / ) Page | 42
/ .j 20ecm/
N 7 I! ‘,'} " 1 Fond de joint illbruck PR102
¥ \ i! ((7 2 Mastic élastomére illbruck SP540 aveca = e
5?"” 1 | 3 VANDEX FLEXTAPE E
8 Y 4 VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE
a o -0
) 5 VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY
aze @" 6 VANDEX UNI MORTAR 1 ou CEMELINE MG4
P 7 Mastic de calfeutrement illbruck SP540
: ® :
~ I Bande darrét d'eau

Exemple de joint de dilatation en partie verticale en zone non circulée pour une hauteur > 8 m:

Fond de joint illbruck PR102

Mastic élastomére illbruck SP540 avecaze
VANDEX FLEXTAPE E

VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE
VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY
VANDEX CEMELINE MG4

Mastic de calfeutrement lllbruck SP540
Résine de scellement

Tige filetée Inox

Tdles: grande + petite en

recouvrement glissant
11 Ecrou Inox

I B
/

[® porse libre /

K|

LNV RAWNa

Tole Inox — °

Exemple de joint de dilatation en partie horizontale en zone circulée:

Portée libre
-0 -0 @ (6]
/ | [

Fond de joint illbruck PR102
Mastic élastomére illbruck SP540 avecaze

1

f 2

=2 . 3 VANDEX FLEXTAPEE
e 4 VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE
[ —— T 5 VANDEX SUPER ou CONCRETE GREY
al -——8 -0 6 VANDEX UNIMORTAR 1 ou CEMELINE MG4
! T Tdles a recouvrement glissant
= aze G—O 8 Vis Inox
e 9 Matériau résiliant
. ¥ \1 . 10 Protection mécanigue circulable en deux parties
] L Bands d'arrét d'san avec recouvrement glissant

Willbruck Flowcrete Nullifire Vandex v»TREMCO TyDryvit pNudura W JJ) TREMCO
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Principe du systeme VANDEX FLEXTAPE:

Couche de revétement: colle epoxy VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE
ge | 43
VANDEX FLEXTAPE E

Couche d'apprét: colle epoxy VANDEX FLEXTAPE ADHESIVE
Zone d'expansion (sans détail de la bande d'arrét d'eau, fond de joint et mastic de calfeutrement)

@———— Structure en béton

CONDITIONNEMENT
Tous les types de bandes: rouleau & 20 m.

Type de  Epaisseur largeur Application recommandée

bande  [mm] [mm)

100/1 1,0 100 fissure, joint de construction
150/1 1,0 150 fissure, joint de construction
200/1 1,0 200  fissure, joint de construction
250/1 1,0 250  fissure, joint de construction
300/1 1,0 300 fissure, joint de construction
200/2 2,0 200 joint de dilatation

250/2 2,0 250 joint de dilatation

300/2 2,0 300  joint de dilatation

12. Canalisations ou fourreaux encastrés

EXPASEAL W

Wandex UNI MORTAR 1

Fermer la cavité avec produit
conforme a la norme 1504-6
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ANNEXE 2 : Rapports d’essais

1- Rapport d’essai NELSON TR 05-032/00

NELSON TESTING LABORATORIES
Construction Materials
1110 REMINGTON ROAD
SCHAUMBURG, ILLINOIS 60173 USA
Phone (847) $821146  Fax (847) 8821148

www nelsontesting com

January 17, 2012
‘andex Intemational - VVandex Super
INTL Project #1129-11(a-1)
Page 30f4
TEST RESULTS (continued
ASTM C 672 — Salt Scaling
(Average of three 10" x 8" x 4" specimens)

Test 1~ ASTM C 494 control mix

Test 2— ASTM C 494 control mix with Vandex Super applied in two coate at 1.4 Ib/ycF.

Test Start Date:  September 2,2011

Test Duration: 50 cycles

Test 1 - Control

Sealing @ 50 cycles Rating 2 - slight to moderate scaling
Test2 - Vandex Super

Rating 0 - no scaling

CRD C48.82 e of Concrete
(Average of twa &' x 8" cylnders)

Test 1~ ASTM C 494 control mix
Test 2— ASTM C 434 control mix with Vandex Super applied in two coats at 1.4 Iblyd®.

Test Start Date:  Sepiember 2, 2011

Test Duration: 14 days (relatively constant flow achieved)
Water Pressure: 200 psi (462 feet of head pressure - 13.5 bar)

Test 1 - Control

048 c

Flow
Permeability (K) 982 x 10712 (felsec. V(I head )

* Test2— Vandex Super

Flow 0.07 c
Permeabilty (K) 5183 % 10812 (secfE1( headi)

“no leakage was found st the bottom of the specimens after testing

NELSON TESTING LABORATORIES
Canstruction Materials
SCHAUMBURG, ILLINOIS 60173 USA
‘Phone (847) 551 Fax (847 S82-1148

www_nelsontesting com

January 17, 2012

Vandex Intemational — Vandex Super
NTL Project #1129-11(a-1)

Page 2 of 4

CURING

Al specimens ware removed from moist curing after 21 days. The surfaces of all specimens wers
sandblasted at the age of 22 days. At 23 days, hall of the specimens were treated with twa coals of
Vandex Super at a rate of 1.4 I/yd". Al specimens were then wet cured until 28 days of age. At 28
days, all specimens were stored in 50% RH, laboratory conditions for 14 days prior to testing

TESTRESULTS

ASTM C 666 — Freeze-Thaw (Proced:
(Average of three 3" x 3" x 11 P pnsms]

Test 1 - ASTM € 494 control mix

Test2 - ASTM C 494 control mix with Vandex Super applied in two coats at 1.4 l/yd®.

Test Start Date: _.ephember 2,201
Test Duration: 300 cycle:

Relative Durability Factor
Test 1 - Control

@ 300 cycies 943

Test 2 - Vandex Super
@ 300 cycles 975

Improvement in Relative Dural

y Factor with Vandex Super — 3.4%

Eillbruck Flowcrete MNullifire Yandex vy TREMCO vy Dryvit vy Nudura

NELSON TESTING LABORATORIES

Canstruction Materials TR 05-032/00

SCHAUMBURG, ILLINOIS 60173 USA
Phone (3478821145 Fax (347) 55821145

o nelsontesting com

January 17,2012
Vandex Intemational, Ltd.

Roistrasse 6, P.0. Box
CH-4501 Solothum, Switzerland

REPORT OF TESTS
SUBJECT. Physical Evaluation of Crystalline Watsrproofing Material
PROJECT. Vandex International — Vandex Super/Super White

TESTMETHODS:  ASTM C 888, “Standard Test Method for Resistance of Concrete to Rapid
Freezing and Thawing’

ASTM C 672, “Standard Test Method for Scaling Resistance of Concrete
Surfaces Exposed to Deicing Chemicals™

CRD C-48-92, “Standard Test Method for Water Permeabilty of Concrete”

DIN 1048, "Depth of Penetration of Water Under Pressure™

INTL PROJECT 3 1120-11(a-1)

MATERIALS: Delivered to NTL on July 13, 2011

PAGE: 1ofa

This project was a comparative study o test the fstics of

ASTM C 494 concrete treated with Vandex Super Crystaline Walerpmuﬁng Coating

ASTM C 494 REFERENCE CONCRETE MIX DESIGN

Batch Date: July 21, 2011

Portland Cement (Lafarge Type ) 517 Ibs.
Fine Aggregate (ssd), ASTM C 33 14151bs.
Coarse Aggregate (ssd). ASTM C 33,#57 1678 Ibs
Water (0.47 wic) 244 1s.
Vinsol Resin 4.0fl.oz
Average Compressive Strength at 28 days 5450 psi

NELSON TESTING LABORATORIES
Construction Materials
1210 REMINGTON ROAD
SCHAUMBURG, ILLINOIS 80173 USA
Phone (347) 8521146 Fax (347) 8521148

e aelsentesting com
January 17, 2012
Vandex Intemational - Vandex Super
NTL Project #1129-11(a-1)
Page4of4
TEST RESULTS (eontinued:

DIN 1048 — Water Penetration
(Average of three T

%15 %

4 panels)

Test 1~ ASTM C 494 control mix
Test 2 — ASTM C 434 control mix with Vandex Super applied in two coats at 1.4 Iblyd™

TestStart Date:  September 2, 2011

Test Duration: 72 hours
Water Pressure: 72 psi {166 feet of head pressure - 5.0 bar)

Test 1 - Control

Average Water Penetration 25mm

Test 2 Vandex Super

Average Water Penetration 9 mm

Respectiully submitted,

MNELSON TESTING LABORATORIES

e

Mark R. Nelson
President

v» TREMCO
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Rapport d’essai NELSON TR 05-043/00

05-043/00
\IIEI.SON testing N\
LABORATORIES.
Physical Analysis of Waterproofing System
for
! Euclid Chemical
{ Vandex Super
|
“The Euclid Chemical Company
Cleveland, Ohio 44110
July 23, 2017
resne N
LASGRATORIES
23, 2017
EUd Ghomical— Vandex Super
NTL Project #17-1105(A2)
Page sa1s
TESTRESULTS Ccontuee)
CRO.C 40 e pemesbiny
Corerets Cas e Apr 2017
Coating Dates: May 2017
Sentoin A
Specimens: Average of two 6 % 6-n congrete cylinders most cured until

fasting. Specimens were removed from mois! sorage a1 21
Gays for sandblasting and coating then piaced back Into moist
storaga unid 42 days. (see pags 6 for concrete detals)

! Applcation
coat applied at 1.4 Ibsiyd”
1 Test Prassure: 200 psi
| Test Duration: 14 cays
| Results:
Vandex Super*
Flow 0.10 e
‘Waler Pommeabity 56x10° (PisecH(IP(1l headt)

Control (uncoated)

Fow 023 e
Waler Permeatilty 2.3 107" Prsec MR heat))

Improvement of Vandex Super Coated
Spasimans ever Conlrol Spacimans

Dacroasa in Water Parmsabilly s45%

eylinders during the curation of he tesing

iy 23, 2017

TESTING
LABORATORIES

“The Euckd Chemical Company

10320 Rechiood
Cloveland, Ohic

Road
a4tin

REPORT OF TESTS

‘SUBJECT: Physical Analysis of Waterproofing System

BROJECT: Euelid Chemical - Vandex Super

TESTMETHODS:  ASTM G155, “Standard Test Mothod for Maasursment of Rate of Absorption of
Water by Hycraulc-Cament Concretos’
(CRO-C-48, Test Method Water Permsabilly of Concrete”
DINEN 1048, “Depth of Pens raiion of Waler Under Pressire’

MATERIAL: Delivered by Euclis Cremical 1 NTL on March 28, 2017

pace

Wiatia:
Lot

Addtion Rate:

Coas:

NTLPROJECT #

17-1105(42)

Tors

Vandex Super
5221693
20 gallons of mixing liuid pex 50.0 pounds of Vandex Super

Two coats @ 1.4 bsiyd por coat

July 23,2017
Eucld Chemical

TESTING
LABORATORIES

Vandax Super

NTL Project #17-1105(A2)

Paged o5

TEST RESULTS (eontuest

Wator Penatration

DINEN 1046

Hillbruck Flowcrete Nullifire Yandex vy TREMCO vy Dryvit

Concrete Cast Date: Apr 2017
Caating Dales: May 2017
TestSian Date:  June 2017
Specimens: ‘Average o thrse 6 x 6-n concroto eylinders mois! curod unti
sting, Specimers were remon moist storage af
ciays for sandolasting and coating then placed back into moist
slorage untl 42 days. (see page § for concrete dais)

Applcation: conts
‘coat applied at 1.4 Ibaly”
7

Tos Prossure:
Testurston: 72 hours
Rasuns:

Vardex Supe
Dt of Panatstion amm

Contol (uncosted)
Depih of Peneration 20

Improvement of Vandex Super Costed
pecinens over Gonlrol Specimens

Gecrease in Penetraton 0%

e\
LARORATORIES

July 23, 2017
uchd Chemcal - Vandex Super

NTL Projact #17-1105(A2)

Page 201§

ASTM G586 - Rate of Absorplon
oncrele Gast Date:

Coaling
Tost Start Data:

Appleation

| Test Duration:

Rosuls:

Rate of Absarption

nitl Absorption Rate

condany Absorplion Rala

IEST RESULTS

Apil 2017
by 2017

June 2017

Aua6 of W0 4 X 2:n conerete cylndess. Spocimons wore
fomovad from moyststorago at 21 days for sandblasting and
epating then placed back into molst storage untl 42 days, then
storad in conlainer for 15 days befors losting. (soe page § for
concreto dotals).

Spacimens covered wilh two cosis of Vandax Supar with aach
coat appled at 1.4 Ibsya”

Bcays

Vangex Super
283 mm

0982 mnsects
0,998 mwsects

Control (uncoated

Raloof Abscption 201 mm
Intel Assorpion ate 0960 mmisects
Seconary Abscrplion Rele Co08 mmisects
Improament of Vandex Super Coatod
“Specimens over Conirol Specmens
Rl of Absorplon Docrease se%
NELSON TEsTNG N\
AN LABORATORIES
iy 23, 2017
l Ghariesl - Vardos Supsr
NTL Projoc #17-1105(A2)
Gonorele x Detals
BounDaie:  Agrd 2017
Mix Design:  Portand Comen (Lafarge Type U1} 517 sy
Fine Aggregalo (sd) ASTW €33 1415 By
Coarse Agitegate (630), ASTM C33, 457 1078 By’
Vistr (047 wiE) 244 by’
Vinsol Resn 40 oy
| e
ASTM C138 - nit Welght 166018
STM G143 Shump 380
ASTH G231 - A Content Er
|
| ASTM C39 - Compressive Sirength
| @ 28days 4430 psl

Respactiuly submitiod,

NELSON TESTING LABORATORIES

Mrk R Nelson
Presidont

smara 9 TREMCO

Construction Products Group
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3- Rapport d’essai LPM TR 09-068/00

Untersuchungsbericht A-337954-1

Objekt Wasserdurchléssigkeitspriifung von
VANDEX SUPER im Vergleich mit einem
unbehandelten Standardbeton

Im Aufiiag von Vandex International Ltd,
Frau Christine Pridal
Ratistrasse 6
4501 Solothurn

sutrag Wasserdurchlassigkeitsprufung nach Darcy

A33°954-1

Auftragsnumimer =
Auftraggeber: Vandex Intemational Ltd., 4501 Solothrun — @
Obiekt: Wasserduchlassigkeitsprofung von s N
VANDEX SUPER im Vergleich mit sinem G -
unbehandelten Standardbeton L P Mch
Priifbericht A-33'954-1

1. Auftragsbeschreibung
Gemass Schreiben vom ﬂﬂ 11.2008 verlangt die Vandex Inl!m!hnnil LM Solothurn, verirelen durch Frau
Fridal, die Bestimmung v
sowie an 2 mit VANDEX SUPER beschichteten Shndlldbehnprmen

2. Verwendete Priifverfahren

118 Wasserdurchlassigksitsversuch nach Darcy nicht akkr. Prfverfahren

3. Probenmaterial
AAm 07.11.2008 Gberbrachle Frau Pridal von der Vandex Intemational Ltd. der Prafstelle tofal 12 Bonrkempro-
ben @ 50 mm, Hohe ca. 70 mm. Je 4 Bofvkemproben stammen von einem unbehandelten Standardbeton und
von einem mit VANDEX SUPER beschichlelen Standardbetan, Nachfoigend ist die Harstellung des vorliegen-
cen Provenmaterials aufgefanit

Nr. | Beschreibung Herstellung Lagerung
1 Beton 30.08.2008 Nach 1d entschalt,
WL | Zemenigehalt: 280 kg/m® 5d in PE-Folie
Wiz 064 ) anschliessend
7d Rahdichte: 2300 kg/m’ bis
7d Biegezugfestigheit: 345 MPa Wasserlagerung

7d Druckiestigkelt 15 MPa

=0-Beton

2 0-Belon + VANDEX SUPER 30.09.2008 1.2 kg/m' Nach 1d ausgeschalt,
WL | trocken eingestreut ‘Tracken eingestreut | 5d in PE-Folie
{cry sprinkling) bei | anschliessend
steifungsbeainn | bis 26 d
des Betons, an- Wasserlagerung
schiiessend
durch glatien
3 | '0-Befon + VANDEX SUPER | 0-Belon 30.00.08 | 1.6 kg/m Nach 1d ausgeschall,
WL | als Schlamme eingeblrstet VANDEX SUPER | Burstenapplikation in | beschichtet, dann
011008 2 Ambeitsgangen 5din PE-Folie
anschliessend
bis 26 d
Wasserlagerung

Gemass Auftraggebar bedurien dis vorllagenden Proban kainer walleren Vorlagerung mehr. Mit der Prifung
wurde sofort nach dem Probeneingang begonnen.

Probeneingang:  07.11.2008 Roland Voger
Probeneingans:  07.11.2008 Roland Vogar Seile 1von 3
Romgeieiet: © 31122008 " pmgeletert 31122008 LEM AG Beimilam Seo it 1ven
A-33'054-1 o
Aufiragsnummer. A33'9544 = Vandex Ltd., 4501 Solothrun )
Auttraggeber. Vandex Intemational Lid., 4501 Solothrun T Objekt; Wesaerduchlassigheitspratung von omd
Objekt Wasserduchiéssigkeitsprfung von ez VANDEX SUPER im Vergleich mit einem srEm
VANDEX SUPER Im Vergleich mit einem ere—— unbenandelten Standardbeton L P Mch
unbehandzlten Standardsaton L P Mch B
Zusammenfassung
4. Prifresultate Im Gegensalz zu den unbehandallen Standardbetonprifkorpem konnte bel den mit VANDEX SUPER behan-

Hinwsis: Alle Resultete bezishen sich ausschiiesslich auf die aufgefuhrten Prafkarper.

Profkarper Profdatum [

sec ko (cmis) x 10712
Probe 1.1 28.11.2008 64500 62092
Probe 1.2 64800 10403
Probe 1.3 30 90400008
Probe 1.4 5100 732088
Mittelwert Serie. 22501142

Priifikorperbeschreibung: VANDEX SUPER trocken eingestreut

Prifk6roer Profdatum

sec kw (cmis) x 10712
Probe 2.1 20,11.2008 345600 []
Probe 2.2 345600 0
Probe 2.3 345600 [
Prope 2.4 345600 0
Wittelwert Serie [

Prafksrperbeschreibung: VANDEX SUPER als Schiamme singebirstot

delten Prifkarpem, nach einer Belestung mit 5 bar Wasserdruck, wahrend 4 Tagen keine Wasserdurchisssig-
ket festgestelt werden,

LPIA AG
Abl. Qualitatssicherung im Neubau

=g A

Roland Voger

Original und Rech; Vandex Lid Pridal, Rotistrasse 5

4501 Solothum

Verteller.

Hinuels: Dieser Berich! darl ohne schrifliche Genehmigung der LPM AG nicht suszugswelse
Pratoper P roidatm verviellaltig! werden
sec oo (cmfs) x 10%-12
Prabe 2.1 05.12.2008 345600
Probe 3.2 345600 [
Probe 3.3 345600 °
Probe 2.4 345600 °
Wittelwert Serie [
Piobeneingang:  07.11.2008 Raland Vager S Prebeneingang:  07.11.2008 Roland Vager . Sells 3von 3
Ausgeliefert: 31.12.2008 LPM AG Beinwil am See Ausgelisfert: 31.12.2008 LPM AG Beirrwil am See
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ADMATERIALS
03-103/00 ADMATERIALS ITECHNOLOGIES PTE LTD
an Exva i An Exova [ Group comoony
¥ s ADMATERIALS TECHNOLOGIES PTE LTD ADMATERIALS
[P —— - s TECHNOLOGIES PTE LTD
Wi An Bxova [ Group company
TESTING 0F CRYSTALLIZATION WATERPROOE (G MENSAANE
TEST REPORT o
e REsULTS
CUENTNANE  : VANDEXMTERNATICNALLTD Araac ost o 1048 s somy
‘aecie Retwenca pe—
Aconess ROTISTRASSE 8,0, BOX CH-801,
Rt Date o Toe o of Teat wanta ' pre
smzsRLND
ATTENTIONTO © MR OEXTER TANG.
pv—,
accovr - NANDEX INTERIATIONALLTO
CHARGEABLETO
PROJCTCODE  : PTOaIE
PROJEGTTMLE  : GEMERALTETING
TESTSUBIECTS  : WATERPENETRATION TEST

TEST STAMDARDS : DR 143 P 5: 1991

soarer. + TiowsT
cLEMT s

T 1 vanoEcSUPER

MATERALTYPE | CRYSTALLIZATION WATERPROGFING TESTING

BaTGHNO ! omensiriazn

BATEREGEVED ¢ 29anaoia

BATEOF REPORT : 11 a2 L Tr———
TOTALPAGES | 3 (NCLUDING COVER PAGE)

= o

- L

Harager
01D 653 6362 6730
MAOHGE . oo

e
o 08 8383 073
i oy inal2
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NELSON TESTING LABORATORIES
Consirucrion Matecials
70

TR 0503300

5- Rapport d’essai NELSON TR 05-033/00

NELSON TESTING LABORATORIES

Conttmetion Material

NELSON TESTING LABORATORIES
Construction Materials
. TO¥ ROAD
SCHMTMBEG, TLLIVGIS 69173 T5&

Thone (4T LIS P 107 B

o s com

anmuary 17, 2012
anger Inemationsl - Vanges Super

NTL Projest #11
Page 3ol

28 11¢c)

TESTRESULTS icontuad]

Thvacage of o s0ecrae (3 X 6401

Tout 1 - ASTLC 414 contrl e
A5TM € 254 canrol moc wth Vansex Super appiied i two caats at 1.4 iy

September 2 3011
Test Duratin. B4 days

Solution - Pool Chiorme, & ppm

Toali-Comwi  ose2=vandex Super
1 by sepopse
v % Charge 1 Comp, Strengih asmn -ames
Avl % Weigh Change: i e
I day exposae
2% Eharge o Com. v “osew e
% Weign am pras
itoacpomen
g % Charge i Comp. Sirengih 130% porees
A0 % Weigh Chrange = per-tid
25 day expomure.
55 % Change n Comp. Sirengin. 0w w25
vl % Weigh Change fr S
& day expomure
2% ity Com. S a3ew 780w
Ao % W O s e
&4 day exposurs
g % Charge i Comp. Srengin 2w R
A Weigh Change am peti=y

NELSON TESTING LABORATORIES
[2 erialt
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MaTERALS Deivered 10 NTL an uly 19, 2011
B e Sohution — Brake Fluid, 100%
Test1 - Conol
TesT ey
Ly expoan
e v 319 Change n o Shorg amm
concrete Fraled witt Vandee Super Crystitine 'Wateproofing Coatng ' g oeriomance characiensbcs g ¥ Mgt A
o unrestd e,
Ly expomen
fi3. % cravst i cump Svreon g% +530%
Mix DESCRIPTION g, % et aan T
‘Baten Dot Juy 71, 2011
14 gy enpoture
Portid Comet (Lafarge Type 1) 517 n . % Change n Camp Srength 781 b
Fine Aggregae (ssd), ASTMC 53 1415 8 g % Weight Change AT +iagk
Coarss Agyegaia (sed), ASTUE 33 557 157Eka
Wae (3T wh 20400
Vinek R wata: 28 ooy exponien
3. % Change i Cam. Sirength s ez
Arerage Comprestive Strgh f M dwn MSen A3 % e Chamme s iy
“Thie i wat st an corl concrt parametes descrbed i ASTU C 484 p—
3. % Change n Cor. Steegth a60% 2%
‘Rug. % Wesght Change e .
cuRmG
8 s erpmirs
1 s ChangelnCae, Shuegh s 335
RGN0 1 T8 358 0122 Say A1 Z3 O o coa o a3 g asen e
upes 1.4 Bt Al spuch LE]
dapn. RK 4 days pror o st
NELSON TEST\NG LABDRATDR\ES NELSON TESTING LABORATORIES
et Vel Comtuction Mateials
m. it
s i 5, LIV #1%) USA
Pt s Fam uar L0
B P ——
danaey 17,2012 Jarusny 17, 2012
et Inmmascnal - Vandes Super i Vangex Supar
T o138 e AL Project #1126,
b 5019
TESTREDATS gontived: IEST RESULTS (congnued)

Thverage of o apecmens (3 1 1)

Test 1 - ASTM € 494 conivel
Tomt 2 ASTARC 454 somed i i Vot Saper appies s o a1 1.4 By
TestSwnOme  September2, 2011
Tat Durason s

Solution - Edhylene Glycol, 108%

7
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6- Rapports d’essais CEBTP du 12/07/2022

Dossier n° BMA 1-M-4026 - Rapport 1.0 - AH o - S
TREMCO CPG France SAS TREMCO CPG France SAS

Laborscice Durebils de Mg PGINGIR Sorpmspesa | 4 CG INGIR
CERTP EBIP
Page | 49

I- PROGRAMME D'ESSAIS

A la demande de TREMCO CPG France SAS, GINGER CEBTP a réalisé sur le produit Figure 3
VANDEX SUPER, un essai de résistance 4 la pression hydrostatique selon la norme NF P 18-855 -

e — o -
5 éprouvettes ont &1¢ testées, 4 sont recouvertes du produit & tester et 1 sert de témoin, sans produit Tour ‘ Pression | Durée _ Volume d'cau (em’ cumulés)
Les paliers de pression appliqués durant cet essai sont rappelés sur la Figure 1, | (MPa) | (heure) Ep Ep.2 Ep.3 Ep. 4
Produit VANDEX SUPER
Condition de pression
0,5 [ [ 0 @
2 0 0 [ 0
1 q 1 1] o
1= - = = I m—— =
1 [i [ 0 0
2 a 0 0 0
1 0 ] [ 0
: 1 i [ 0 2
= 2 i 0 0 a |
1% jour d’essai 2 jour dessai - T i 5 A
Figure | ! a L S |
; e : ; 2 0 0 0 0
Léchantillon testé a é1é Fourni par le client. La référence du lot est 0259 04.02.2022, U % [] & e
1
11 CONDITIONS I’APPLICATION Tableau 1

Les dalles support en mortier poreux 30%30x 10 cm ont ¢ eonlectionnées par GINGER CERTP,
Elles onl ét6 conservées en amhiance humide, i une température de (20 = 2) °C et une humidité
relative supérieure & 95 %, pendant plus de 28 jours. Des corps d*¢preuve de 160 mm de diamétre ont
é1é carotiés dans les dalles puis sciés pour avoir un état de surface rugueux et une épaisseur finale
avee le produit de 50 mm.

:lon les spécifications de la norme NF P 18-855, pour valider un produit éanche & un palicr de
wession N, d'une durée de 2 heures, il faut qu'il soit étanche au palier de pression N+1, d'une durée
+ 1 heure. Un produit est étanche & un palier de pression P, si 3 éprouveltes testées sur 4 sont
anches. Une éprouvetle est considénée étanche s'il 'y & pas de passage d’eau au palier de
Le praduit a été appliqué sur les corps d'épreuve au Laboratoire Durabilité des Matériaux, par  ession P.

Yannick LANOE de GINGER CEBTP en présence de monsieur DA CUNHA Daniel de

TREMCO CPG France SAS, le 13/04/2022. Les conditions d"application ont 1€ les suivantes : D'aprés les résultals obtenus au cours de cet essai en condition de pression, le produit
VANDEX SUPER est qualifi¢ élanche & une pression de 2,0 MPa.

- état de surface du support : Fugueux

- Gtal dhumidité du support : humide

- position de la surface d"application : harizontale

température de la salle d'essai : 198 °C

- humidité relative de la salle d"essai ; 63 %

- laux de gichage éu mélange F““ massigue) : 32,0 % Chargge daffaires A

- masses des constituants du mélange : couche 1 ¢ couche 2 ; ‘Amel HETTAL Martin AUROY
produit : 3000 g produit : 1500 g
ea ;960 g cau: 480 g

Laboratoire Durabilité des Matriaux
Laboratoire Dusabilité des Matériaux ' GI N GH R Dossier n* BMA1-h-4026 - Rapport 3.0 - AH n G I N 63 R
Dossier n° BMA1-M-4026 — Rapport 3.0 - AH /] TREMCO CPG France SAS CEBTP
TREMOO CPG France SAS CEBTP

~ Volume deau (e’ :
I PROGRAMME D'ESSAIS Ton: | SO0 ) Dings plomed'eat (oil chiuilsy)
. (MPz) | (heure) Ep. 1 Ep.2 | Ep.3 ‘ Ep. 4
la demande de TREMCO CPG France SAS. GINGER CEBTP a réalisé sur le produit = = - =
VANDEX CONCRETE GREY, un essai de résistance & la pression hydrostatique selon la norme Produit VANDEX CONCRETE GREY
NF P 18-855 Condition de pression
i
S éprouvettes ant éié testées, 4 sont recouvertes du produit a tester et 1 sert de témoin, sans produit. 02 9 0 0 0
Les paliers de pression appliqués durant cel essai sont rappelés sur la Figure | 2 0 0 0 0
= | 1 0 0 0 [
nesion =
e 1 0 0 0 [
u H 0 0 [} 0
) =t | L o DR
¥ | | Ll 1 0 0 0 0
“ H
" | L4 1 0 [ 0 0
' | 15 2 0 [ 0 [
H o 1,6 1 0 0 0 0
s | 2 ——
i ﬁ, i !7 il 7{! o i} i 0 0
1o e i 20 2 0 0 | 0
e e L A | | B
LE mbene 21 1 [ 0 0 0
1 jour d’essai 2 jour dessai Tableau |
Figure |
Léchantillon testé a é¢ fourni par le client. La référence du lot est 004-0155 07.12.20 Selon les spécifications de la norme NF P 18-855, pour valider un produit élanche & un palier de

pression N, d’une durée de 2 heures, il faut qu'il soit étanche au palier de pression N+1, d*une durée

: g 3 de 1 heure. Un produit est étanche 3 un palier de pression P, si 3 éprouvettes testées sur 4 sont
1I- CONDITIONS D’APPLICATION ¢tanches. Une éprouvette est considérde étanche s'il n'y a pas de passage d’eau au palier de
Les dalles support en mortier poreux 30x30x10 om ont éé confectionnées par GINGER CERTp,  Pression It
Elles ant ét¢ conservées en ambiance humide, & une tempérture de (2042)°C et une humidité  Drapris les résultats obtenus au cours de cet essai en condition de pression, le produit
relative supérieure 4 95 %, pendant plus de 28 jours. Des corps o épreuve de 160 mm de diamétreont v ANDEX CONCRETE GREY est qualifié élanche & une pression de 2.0 MPa.
€té carottés dans les dalles puis sciés pour avoir un état de surface rugueux et une épaisseur finale
avec le produit de 50 mm

Le produit a éé appliqué sur les corps d'épreuve au Laboratoire Durabilité des Matériaus, par
Yannick LANOE de GINGER CEBTP en présence de monsieur DA CUNHA Daniel de
TREMCO CPG France SAS, le 134042022, Les conditions d*application ont ét¢ les suivantes :

- état de surface du support : rugueux Chargée d'affaires Dossier revu par
- ¢état d*humidité du support : humide Amel HETTAL Martin AUROY
- position de la surface d’application ; horizontale
- température de la salle d'essai 19,8°C
= humidité relative de la salle d’essai : 63 %
- taux de gichage du mélange (% massique) : 32,0 %
- masses des constituants du mélange : produit ; 1500 g
cau: 480 g
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